Gestion des données et
entreprise étendue en
aéronautique

Plateformes numérigues
collaboratives dans les relations
donneur d’ordre / sous-traitant
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Définition Maquette numériqu

e Représentation temporelle du produit en 3D durant la
phase de conception
e Remplace les coliteuses et « vites obsoletes » maquettes
physiques
e Puzzle qui peut comporter plusieurs centaines de milliers de
pieces
- L'exemple d’Airbus: I’A380 = 300 000 piéces (To de données)
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Le partage du travail en Europe!
et la sous-traitance*mondiale

Em France o Ajrbus Central Entity a Toulouse
mm cemary o Airbus France, Spain, Germany, UK

mm span ~ ©  Des milliers de fournisseurs (70% de sous-traitance) dans le monde
—i (Corée, Chine -Usine Airbus a venir-, Japon, Etats-unis, pays de
I'Est, Mexique, etc.)

Une sous-traitance en cascade, un pic d’environ 10 000 concepteurs
CAO dans le monde entier pour I’A380

* Décentralisation?
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Echange de données numérique

sans regles, sans plateforme...
1/3

e Pourquoi cela ne marche pas?
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Echange de données numériques *

sans regles, sans plateforme...
ave , | | 2/3

CD ]
M. Sous-traitant

> sept Catia V5 STEP DVD
eModéles 3D Email?
eStructure produit ftp

(La poste, DHL, etc.)

4
D

¥ P,
M. Donneur d‘ordre

Cycle = 1 mois, 1 itération/mois
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Un autre forme d’échanges g
de données...
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Echange de données numérique€ >

avec regles, avec plateforme...
1/2

e Comment faire pour que ga marche?

et
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Echange de données numérique

avec regles, avec plateforme...
T — 2/2

fa;f.u,s,‘w v¥ag ,.:" 4
'<‘:|:>

En ligne
M. Sous-traitant

- e les +
e Web-based (client gratuit) - Sous-traitant autonome
e Structure produit - Echange des données
e Dénomination des piéces nécessaires et suffisantes
e Gestion de configuration - Délai réduit / gain de temps
e Cycle de vie - Qualité accrue / gain d’argent
e Maturité des piéces e Les -
* Versioning - Réseau haut débit sécurisé
* Boxing . ) - Formation des sous-traitants
¢ Interopérabilité - Confidentialité des données
* Monoformat CAO entre sous-traitants
e Qualité de la géométrie

11/121
Cycle = 1 semaine, 4 itérations/mois QAN
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Program

Series/Derivative

UPPER LEVEL

Major Component

|
Fixed Trailing Edge

ATA Section

Fixed Leading Edge

Wing Box

[ATAZone|
o |
Avantages: m

eLocalisation facilitée des composants
par fonction ou par responsabilité

LOWER LEVEL eDroits d’accés simplifiés

Assembly

eOrganisation identique quelque soit les
produits de la gamme

eMeilleure calcul du boxing




La gestion des données:

Le « naming »

-
| T

(ou le code barre)

@15\0 o|1|[ofo]o]

5
Sequential
(Partner) Code
- —
Type Code |\ 10-12
PI’O]el:l Code /Sub-ATA Sequence Number Part/Assembly Code

Définit le projet pour lequel
I'élément est créé, ex: M pour
A400M

Avantages

eIdentification (Qui et quoi) du type
d’assemblage ou de piéce sans l'ouvrir
en CAO

séqu

Le numéro d’ATA Chapter number
conformément au Basic Approved ATA 100
Breakdown Index, ex:. ATA chapter 57.

Identification de: eUnicité des assemblages ou pieces

Exnul ¢Sous-traitance aisée

eDroits d’acces facilités (naming pré

numéroté

L'identificateur qui définit le type de l'objet

rempli)

13127
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Ref.: AP2610 - Numbering and Naming for new projects
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La gestion des données:
La configuration
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e La gestion de
configuration permet de
gérer:

— Les options du produit

- L'étude de plusieurs

DS “metal door”

“door” Second Solution

0
il

solutions alternatives
Cl (Configuration ltem)

LO (Linked Object) |

|
DS (Design Solution)\

p
\ Item 1

n n First Solution———> e

O|
n n DS “wooden door”
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Avantages:

eEvite d’avoir une structure produit par
configuration du produit (combinatoire
d’options!)

eSélection d’une configuration du produit
simplifiée par une requéte

ePossibilité de réutiliser une solution
technique compléte pour un autre
produit
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La gestion des données:
Le cycle de vie

1/2

RELEASE

oCriteres de passage d’'une maturité a

eAccés de I'information a différents

départements en fonction de la maturité

eValidation par chaque acteur du cycle

Christian Pére

WORK IN
PROGRESS " INREVIEW ———> PUBLISH
Start Maturity B ... MatGi Avantages:
B oo i wcri
....... autre
WORKIN |, |NREVIEW —» i%n;
PROGRESS
Start Maturity C ... Maturit de vie
.................................... el
R Comprere
WORK IN — INREVIEW —— PUBLISH
PROGRESS l
Maturity C of
the LO
Complete
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Released 15121
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La gestion des données:
Le cycle de vie

Request LO Validation

2/2

In Review

[ Group Leader

Quality Validation

1 Designer

‘Work In Progress

Evolve DS for
next maturity

[ Configuration Managerl_] Mockup Integrator

[ stress validator
[_1 Automatic/System

Christian Pére

—' Rework on DS

Accept [ Technical idati
Update Maturity Status
Accep
Published @
—
Published X= A’ or ‘B’ Stress L] X=C
Validation
Baseline
b _| Publishea L Validation
= E H
& g gi g Close Work Activit
Work In Progress and Work Order
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La gestion des données:
Interopérabilité

‘9’ Interopérabilité fondamentale entre le SGDT et la CAO (bidirectionnel)
e Chargement des données depuis le SGDT
e Ajout d'une branche a I'assemblage déja chargé

Check-out a la volée (évite de « bloquer » des piéces sans les modifier)

‘e Acces aux métadonnées depuis la CAO (par sélection d’une piece élémentaire ou
~d’un assemblage)

Avantages:
eGain de productivité des concepteurs

eChargement dans la CAO du juste
nécessaire (Data on demand)

il «Check-in plus régulier donc meilleur
concurrent engineering

___

La gestion des données
Boxing
8 Zonin%et boxing depuis le SGDT pour éviter de tout charger dans la

CAO (Data on demand)

e Proximity query (dans le cas d’un pipe): a une distance donnée de la
~ fibre neutre

‘e Boxing calculé niveau par niveau dans le product structure (principe
~ des 3dmap dans Catia V5

Possibilité de combiner le boxing avec d’autres requétes d’attributs
ssibilité de sauv requétes

Avantages:
eGain de productivité des concepteurs

eChargement dans la CAO du juste
nécessaire (Data on demand)

eIdéal pour délivrer un contexte au sous-
traitant (les pieces du puzzle rouges!)

Christi




CONCLUSION:
Des outils et des méthodes communs
pour le travail collaboratif...

Product Structure 3D Mock-up
Configuration
[ R S S R
Reinuilin T AsDefined I AsDesigned. ¥ AsPlanned  Asattested T SystemView |

120y BLIJE400) QUSIY o 1105555,
8123001 QESK s

Assembly

a2y "

P art
/ PRIMES CATIA V5
(Windchill based PDM) (IBM/Dassault: 3D design and Mock-up)
ﬂ Plus de 2000 documents de références Airbus Procedures o2
|| (AP) et Airbus Methods (AM) ‘ _ QM
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... mais toujours une vision
égocentrée de son travail

A completed airplane in many
way is a compromise of the
know-ledge, experience and
desires of the many engineers
that make up the various design
and production groups of an
airplane company.

Wing Group

It is only being human to
understand why the engineers

of the various groups feel that
their part in the design of an
airplane is of greater

importance and that the
headaches in design are due to
the requirements of the other
less important groups.

Empennage Group

This cartoon « Dream
Airplanes » by Mr. C. W. Miller,
design engineer, indicates what
might happen if each design or
production group were allowed
to take itself too seriously.

Production
engineer Group

Service Group Power plant Group Composite Group
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ﬁ MERCI E
DE
VOTRE ATTENTION

Questions?
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